BAUDER

stfechy s jistotou.

BauderTEC/BauderTEC DUO

Montazni navod
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BauderTEC / BauderTEC DUO

VSeobecné pokyny

1 Vchladném obdobi role skladujte
na misté chranéném pred mrazem a
na stavbu pfevaZejte aZ
bezprostfedné pred zpracovanim.
Pasy za studena samolepici musi byt
chranény pfed nadmérnym teplem.
Stahovaci félie na zadni strané

pasu nesmi byt vystavena pfimému
slune¢nimu zareni. Maximalni doba
skladovéni je 9 mésicll (od data vyro-
by). Pfilnavost k podkladu se musi
vzdy zkontrolovat (zajiSténi proti sani
vetru).

2 Zastudena samolepici pas
kompletné rozrolujte a vyrovnejte.
Sitka pfesahu €ini min. 80 mm, u
povrch( s bfidlicnym posypem, jako
jsou pficné spoje, min. 100 mm.

3 Pas poloZte a zarovnejte.
Nafiznéte stahovaci félii na spodni
strané 10 cm pted koncem pasu
(pficnym spojem), ale folii nesta-
hujte. Pas do poloviny navinte zpét,
pouZijte k tomu téZké navinovaci
jadro. Pomoci ostré a rovné Cepele
(vysouvaci ndZ) nafiznéte stahovaci
folii na spodnf strané. Tuto f6lii,
vedouci od stfedu pasu smérem
doptedu, pfip. nahoru, stahnéte ve
sméru pokladky intenzivnim tahem.

4 Zadni strana félie je jednostranné
silikonizovana. Proto zabrante spo-
jeni zadni strany se samolepici hmo-
tou (nerozdélitelné lepent).

5 Ve spojich zafiznéte rohy
prekryvaného péasu pod 45° Ghlem,
hranu zkoste Sikmym vedenim
Cepele.

6 Prfi provadéni detaillia v
oblastech napojeni a ukoncent
nesmi byt samolepici pas prepnuty,
aby se zamezilo zp&tnému pretvofeni
(navraceni do plvodni polohy) ve
spojeni se vznikem dutin. Zdsadné
se doporucuje pasy aktivovat pomoci
hotaku nebo horkého vzduchu.

7 U pasl BauderTECKSO SN a

TEC KSO se pficné spoje a vsechny
pfitezy past pro detaily provadi
vzdy pomoci malého hoféaku nebo
horkovzdusnym pfistrojem (p¥ikon

> 3000 W). Musi se objevit viditelny
pruh vyteklého asfaltu (navalek).

U BauderTEC KSO SN se natavuji i

podélné spoje.

8 P¥i pokladce BauderTEC paro-
zabran na trapézovy plech probiha
smér pokladky rovnobézné s hornimi
vlnami, podélné spoje jsou pfitom
prekladany na hornich vinach. Pficné
spoje se podkladaji vhodnym plecho-
vym pasem (>15 cm Siroky) a slepi
tepelnou aktivaci spoje, pokud se
pésy BauderTEC KSD s jemnym posy-

pem pouZiji jako kratkodoba provi-
zorni hydroizolace.

9 Pokud se pas BauderTEC lepi
jako spodni vrstva hydroizolace na
tepelnou izolaci z EPS a vrchni pés se
natavuje, tak vlivem vysokych teplot
pfi natavovani se mizZe EPS (na teplo
citlivy material) lokalné roztavit.



BauderTEC/BauderTEC DUO lepeni za studena:
10a Varianta provedeni: jenom za studena samolepici, modry potisk pasu je
viditelny:

B Teplota pasd, venkovni teplota a teplota podkladu musi byt nad +10 °C.

B Podélné spoje, pficné a T-spoje uzavrete zvySenym tlakem pomoci
pfitlacného vélce.

B K zajisténi té€snosti poloZte vrchni vrstvu hydroizolace krok za krokem?,
jeSté ve stejny den.

BauderTEC DUO/BauderTEC s jemnym posypem svarené:
10b Varianta provedeni: svafenim, ¢erveny potisk pasu je viditelny,
s kratkodobou provizorni hydroizolaci:

B Teplota pasd, venkovni teplota a teplota podkladu musi byt nad +5 °C.
B VSechna prekryti jako pficny spoj, podélné spoje nebo detaily se natavuji

pomoci malého hofaku nebo horkovzdudného pfistroje (pfikon »3000 W).

Musi se objevit viditelny pruh vyteklého asfaltu (navalek).

B Nafiznéte stahovaci félii na spodni strané cca 10 cm pred koncem péasu
(pfi€ny spoj) pomoci ostré a rovné Cepele (vysouvaci n(iz) a f6lii stahujte
aZ pfi svarovani pficného spoje.

B BauderTEC KSO resp. BauderTEC KSO SN se pokladaji krok za krokem?.

Pozn.Y: Pokladka ,,krok za krokem* v tomto montaZznim navodu znamena postup pokladky,
kdy jednotlivé vrstvy stfe3ni skladby jsou kladeny po sobé& (pfedmétna vrstva se zakryje

dal3f vrstvou/vrstvami), ve stejné pracovni etapé, ve stejny den.
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Potfebné montazni nafadi: rucni svatovaci pfistroj s pfikonem min. 3000 W,
téZké navinovaci jadro, rucni pfitlacny valecek, metr, specialni n(iZ s rovnou
Cepeli (vysouvaci nliZ), n(Z s hackovou Cepeli, pfitlacny valec

BauderTEC KSD s jemnym posypem

parozabrana lepena ..................

parozabrana s integrovanou
separacni vrstvou, mechanicky

KOTVENA e,

BauderTEC KSD DUO

parozabrana lepend ..................

parozabrana s integrovanou
separacni vrstvou, mechanicky

BauderTEC KSD

parozabrana lepena ..................

BauderTEC DBR

parozabrana lepena ..................

BauderTEC KSA DUO

spodni vrstva hydroizolace ........

BauderTEC KSA

spodni vrstva hydroizolace ........

BauderTEC ELWS DUO

hydroizolace a expanzni vrstva ...

hydroizolace s integrovanou
separacni vrstvou, mechanicky

KOtVENA weveeeeiieieeieeeeee e,

BauderTEC KSO SN

VIChNTVISTVA e

BauderTEC KSO
vrchni vrstva pro stfechy

se sklonem 2 % weeeeeeveeeervvvnnnnen.
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BauderTEC KSD s jemnym posypem
parozabrana lepena

Uzavreni spoje svafovanim

Spoje pasu BauderTEC KSD s jemnym

posypem se svaruji:

B venkovni teploty musi umoznit
lepeni za studena (minimalni
teplota zpracovani +5 °C)

B pas mdZe byt pouZit jako
provizorni hydroizolace

Zpracovani:

F6lii na spodni strané stahnéte
smérem dopredu/nahoru
intenzivnim tahem.

Zatiznéte rohy spodniho
pfekryvaného pasu pod 45°
Ghlem.

Podélné a pficné spoje a kapilary
v oblasti T-spoje svafte hofakem.
Na betonovém podkladu

(s penetracnim natérem) pomoci
hotaku tepelné aktivujte asfalt na
spodni strané pasu.




BauderTEC KSD s jemnym posypem

parozabrana s integrovanou separacni vrstvou, mechanicky kotvena

Uzavreni spoje svafovanim

Spoje pasu BauderTEC KSD s jemnym  Zpracovani

posypem se svaruji: B Mechanické kotveni provedte
v oblasti pfekryvaného krajniho
B venkovni teploty musi umoznit pruhu cca 1 cm od okraje (hrana
lepeni za studena (miniméalni talifové podloZky). Pocet
teplota zpracovani +5 °C) kotevnich prvk( se ¥idi podle
B pas miZe byt pouZit jako CSN EN 1991-1-4.
provizorni hydroizolace B F6lii na spodni strané pasu

nafiznéte jen po perforaci spoje.

B Perforovanou ochrannou félii na
spodni strané pasu stahujte jen
pod krajnim pruhem.

B Zafiznéte rohy spodniho
prekryvaného pasu pod 45°
Ghlem.

B Podélné a pficné spoje a kapilary
v oblasti T-spoje svarte horfakem.




BauderTEC KSD DUO
parozabrana lepena

Cerveny okraj: uzavieni spoje svafovanim

Spoje pasu BauderTEC KSD DUO se Zpracovani:

svaruji tehdy, kdyz: VZdy cerveny spoj na modrém spoji
B Pokladku prvni fady pas zacnéte
B venkovni teploty jsou pod +10 °C cervenym krajnim pruhem na
a neni umozZnéno lepeni za okraji stfechy.
studena (minimalni teplota B Pfi pokladce druhé a dalSich fad
zpracovani +5 °() pastl vzdy pokladejte ¢erveny spoj

na modry spoj.

B Fblii na spodni strané stahnéte
smérem dopredu/nahoru
intenzivnim tahem.

B Zafiznéte rohy spodniho
prekryvaného pasu pod 45°
Ghlem.

B Podélné a pricné spoje a kapilary
v oblasti T-spoje svafte hofakem.

Modry okraj: uzavieni spoje lepenim za studena

Spoje pasu BauderTEC KSD DUO je Zpracovani:

moZno lepit za studena, pokud: VZdy modry spoj na Cerveném spoji
B Pokladku prvnifady past zacnéte
B venkovni teploty jsou nad modrym krajnim pruhem na
cca+l0°Ca okraji strechy.
B pokladka stfesnich vrstev probiha B Pfi pokladce druhé a dalSich fad
krok za krokem pastl vZdy pokladejte modry spoj

na cerveny spoj.

B Foblii na spodni strané stahnéte
smérem dopfedu/nahoru
intenzivnim tahem.

B Zafiznéte rohy spodniho
prekryvaného pasu pod 45°
Ghlem.

B Stdhnéte ochrannou folii ze
spodni strany pasu a zvySenym
tlakem pomoci pfitlacného vélce
uzaviete (slepte) podélné a pficné
spoje a kapilary v oblasti T-spoje.




BauderTEC KSD DUO

parozabrana s integrovanou separacni vrstvou, mechanicky kotvena

Cerveny okraj: uzavieni spoje svafovanim

Spoje pasu BauderTEC KSD DUO se
svaruji tehdy, kdyz:

B venkovni teploty jsou pod +10 °C
a neni umoznéno lepeni za
studena (miniméalni teplota
zpracovani +5 °()

Zpracovani

VZdy Cerveny spoj na modrém spoji

B Pokladku prvni fady pést zacnéte
cervenym krajnim pruhem na
okraji stfechy.

B Mechanické kotveni provedte
v oblasti pfekryvaného krajniho
pruhu cca 1 cm od okraje (hrana
talifové podloZky). Pocet
kotevnich prvkd se Fidi podle
CSN EN 1991-1-4.

Pfi pokladce druhé a dalSich fad
pastl vZdy pokladejte Cerveny spoj
na modry spoj.

Félii na spodni strané pasu
nariznéte jen po perforaci spoje.
Perforovanou ochrannou félii na
spodni strané pasu stahujte jen
pod Cervenym krajnim pruhem.
Zafiznéte rohy spodniho
prekryvaného pasu pod 45°
Ghlem.

Podélné a pficné spoje a kapilary
v oblasti T-spoje svafte hotfakem.

Modry okraj: uzavieni spoje lepenim za studena

Spoje pasu BauderTEC KSD DUO je
mozZno lepit za studena, pokud:

B venkovni teploty jsou nad
cca+10°Ca

B pokladka stfeSnich vrstev probiha
krok za krokem

Zpracovani

VZdy modry spoj na cerveném spoji

B Pokladku prvni fady pasl zacnéte
modrym krajnim pruhem na
okraji stfechy.

B Mechanické kotveni provedte
v oblasti erveného pruhu
cca 1 cm od okraje (hrana talifové
podloZky).
Pocet kotevnich prvku se fidi
podle CSN EN 1991-1-4.

Pfi pokladce druhé a dalSich fad
pastl vZdy pokladejte modry spoj
na cerveny spoj.

F6lii na spodni strané pasu
nafiznéte jen po perforaci spoje.
Perforovanou ochrannou félii na
spodni strané pasu stahujte jen
pod modrym krajnim pruhem.
Zafiznéte rohy spodniho
prekryvaného pasu pod 45°
Ghlem.

Stahnéte ochrannou f6lii ze
spodni strany pasu a zvySenym
tlakem pomoci pfitlaéného vélce
uzaviete (slepte) podélné a pficné
spoje a kapilary v oblasti T-spoje.

| C |




BauderTEC KSD
parozabrana lepena

B Zafiznuti rohd

B Pokladka v ploSe
Pas poloZte s 8 cm pfesahem
v oblasti podélného spoje a
vyrovnejte.
Pomoci ¢epele noZe nafiznéte
folii na spodni strané pasu a
stahnéte ji.

Po pfitlaceni za studena
samolepiciho pasu (napf.
»bruslafskymi kroky“) stahnéte
folii na spodni strané pasu
intenzivnim tahem smérem
doptedu/nahoru, tj. ve sméru
pokladky.

Stahovani folie na spodni strané

Zafiznéte rohy spodniho
pfekryvaného pasu pod 45°
Ghlem, hrany zkoste Sikmym
vedenim Cepele.

Podélné a piicné spoje, T-spoje
Zvysenym tlakem pomoci
pfitlacného vélce uzavrete
(slepte) podélné a pficné spoje a
kapilary v oblasti T-spoje.
Pokladka stfeSnich vrstev musi
probihat krok za krokem, nejedna
se o provizornf hydroizolaci.




BauderTEC DBR
parozabrana lepena

B Pokladka v ploSe B Podélné a pricné spoje, T-spoje

Pas poloZte s 8 cm pfesahem
v oblasti podélného spoje a
vyrovnejte.

Pomoci ¢epele noZe nafiznéte
folii na spodni strané pasu a
stahnéte ji.

B Stahovani folie na spodni strané

Po pfitlaceni za studena
samolepiciho pasu (napf.

»bruslafskymi kroky“) stahnéte

folii na spodni strané pasu
intenzivnim tahem smérem
doptedu/nahoru, tj. ve sméru
pokladky.

B Zafiznuti roht
Zafiznéte rohy spodniho
prekryvaného pasu pod 45°
Ghlem, hrany zkoste Sikmym
vedenim Cepele.

B Pricny spoj poté uzaviete (slepte)

pomoci pfitlacného valce.

ZvySenym tlakem pomoci
pfitlaéného valce uzavrete
(slepte) podélné a pficné spoje a
kapilary v oblasti T-spoje.

Pficné spoje se musi podlozit
vhodnym plechovym péasem.
Pokladka stfednich vrstev musi
probihat krok za krokem, nejedna
se o provizorni hydroizolaci.
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BauderTEC KSA DUO
spodni vrstva hydroizolace

Cerveny okraj: uzavieni spoje svafovanim

Spoje pasu BauderTEC KSA DUO se B Pfi pokladce druhé a dalSich fad

svaruji tehdy, kdyz: past vZdy pokladejte Cerveny spoj
na modry spoj.

B venkovni teploty jsou pod +10°C M F6lii na spodni strané stahnéte

a nenf umoznéno lepeni za smérem dopfedu/nahoru

studena (minimalni teplota intenzivnim tahem.

zpracovani +5 °C) B Podélné a pficné spoje a kapilary
B pas se ma pouZit jako provizorni v oblasti T-spoje svarte hofakem.

hydroizolace
B nenimoZna pokladka stfeSnich
vrstev krok za krokem

BauderTEC KSO resp. TEC KSO SN se
pokladaji krok za krokem.

Zpracovani

VZdy Cerveny spoj na modrém spoji

B Pokladku prvni fady pasi zacnéte
cervenym krajnim pruhem na
okraji stfechy.

Modry okraj: uzavieni spoje lepenim za studena

Spoje pasu BauderTEC KSA DUO je B F6lii na spodni strané stahnéte

mozno lepit za studena, pokud smérem dopfedu/nahoru
intenzivnim tahem.
B venkovni teploty jsou nad B ZvySenym tlakem pomoci
cca+l0°Ca pfitlacného valce uzavrete
B pokladka stfesnich vrstev probiha (slepte) podélné a pficné spoje a
krok za krokem kapilary v oblasti T-spoje.
Zpracovani

VZdy modry spoj na cerveném spoji

B Pokladku prvni fady past zacnéte
modrym krajnim pruhem na
okraji stfechy.

B Pfi pokladce druhé a dalSich fad
past vzdy pokladejte modry spoj
na Cerveny spoj.




BauderTEC KSA
spodni vrstva hydroizolace

B Pokladka v plose B Podélné a pficné spoje, T-spoje

Pas poloZte s 8 cm pfesahem

v oblasti podélného spoje a
vyrovnejte.

Pomoci ¢epele noZe nafiznéte
folii na spodni strané pasu a
stahnéte ji.

Stahovani félie na spodni strané
Po pfitlaceni za studena
samolepiciho pasu (napf.
»bruslafskymi kroky“) stahnéte
folii na spodni strané pasu
intenzivnim tahem smérem
doptedu/nahoru, tj. ve sméru
pokladky.

Zafiznuti rohi

Zafiznéte rohy spodniho
prekryvaného pasu pod 45°
Ghlem, hrany zkoste Sikmym
vedenim Cepele.

ZvySenym tlakem pomoci
pfitlacného valce uzavrete
(slepte) podélné a pficné spoje a
kapilary v oblasti T-spoje.
Pokladka stresnich vrstev musi
probihat krok za krokem, nejedna
se o provizorni hydroizolaci.
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BauderTEC ELWS DUO
hydroizolace a expanzni vrstva

Cerveny okraj: uzavieni spoje svafovanim

Spoje pasu BauderTEC ELWS DUO Zpracovani
se svaruji tehdy, kdyz VZdy cerveny spoj na modrém spoji
B Pokladku prvnifady pasd zacnéte

B venkovni teploty jsou pod +10 °C
a nenf umoznéno lepeni za
studena (minimalni teplota
zpracovani +5 °C)
B péas se ma pouZit jako provizorni
hydroizolace u
B nenimoZna pokladka stfeSnich
vrstev krok za krokem

BauderTEC KSO resp. TEC KSO SN se
pokladaji krok za krokem.

cervenym krajnim pruhem na
okraji stfechy. Pfi pokladce druhé
a dalSich fad past vidy
pokladejte cerveny spoj na modry
Spoj.

Perforovanou ochrannou félii na
spodni strané pasu pod obéma
krajnimi pruhy a rovneZ i oba
Siroké expanzni pruhy stahujte
smérem dopfedu/nahoru
intenzivnim tahem.

Zafiznéte rohy spodniho
prekryvaného pasu pod 45°
Ghlem.

Podélné a pficné spoje a kapilary
v oblasti T-spoje natavujte
hofakem a pouZijte pfitlacny
valec.

Modry okraj: uzavreni spoje lepenim za studena

Spoje pasu BauderTEC ELWS DUO |
je moZno lepit za studena, pokud

B venkovni teploty jsou nad

cca+10°Ca
B pokladka stfeSnich vrstev probiha
krok za krokem u
Zpracovani
VZdy modry spoj na Cerveném spoji u

B Pokladku prvni fady pédst zacnéte
modrym krajnim pruhem na
okraji stfechy. Pfi pokladce druhé
a dal3ich fad pas vidy
pokladejte modry spoj na cerveny
Spoj.

Perforovanou ochrannou félii na
spodni strané pasu pod obéma
krajnimi pruhy a rovneZ i oba
Siroké expanzni pruhy stahujte
smérem dopfedu/nahoru
intenzivnim tahem.

Zafiznéte rohy spodniho
prekryvaného pasu pod 45°
Ghlem.

ZvySenym tlakem pomoci
pfitlacného valce uzavrete
(slepte) podélné a pficné spoje a
kapilary v oblasti T-spoje.




BauderTEC ELWS DUO

hydroizolace s integrovanou separacni vrstvou, mechanicky kotvena

Cerveny okraj: uzavieni spoje svafovanim

Spoje pasu BauderTEC ELWS DUO
se svaruji tehdy, kdyz

B venkovni teploty jsou pod +10 °C
a nenfumoznéno lepeni za
studena (minimalni teplota
zpracovani +5 °C)

B péas se ma pouZit jako provizorni
hydroizolace

B nenimoZna pokladka stfesnich
vrstev krok za krokem

BauderTEC KSO resp. TEC KSO SN se
pokladaji krok za krokem.

Zpracovani

VZdy cerveny spoj na modrém spoji

B Pokladku prvni fady pasl zacnéte
cervenym krajnim pruhem na
okraji stfechy. Pfi pokladce druhé
a dalSich fad past vzdy
pokladejte cerveny spoj na modry
Spoj.

B Mechanické kotveni provedte
v oblasti pfekryvaného krajniho
pruhu cca 1 cm od okraje (hrana
talifové podloZky). Pocet
kotevnich prvk( se fidi podle
CSN EN 1991-1-4. Pokud se maijt
pouZit pasy BauderTEC KSO, resp.
KSO SN, mechanické kotveni
pfedem rozvinutého pasu
provedte aZ po 10 minutach
odleZent.

Félii na spodni strané pasu
nariznéte jen po perforaci spoje.

B Perforovanou ochrannou félii na
spodni strané pésu stahujte jen
pod cervenym krajnim pruhem.

B Zafiznéte rohy spodniho
pfekryvaného pasu pod 45°
Ghlem.

B Podélné a pricné spoje a kapilary
v oblasti T-spoje natavujte
hotakem a pouZijte pfitlacny
valec.

Modry okraj: uzavreni spoje lepenim za studena

Spoje pasu BauderTEC ELWS DUO
je mozno lepit za studena, pokud

H venkovni teploty jsou nad
cca+l0°Ca

B pokladka stfeSnich vrstev probiha
krok za krokem

Zpracovani

VZdy modry spoj na cerveném spoji

B Pokladku prvni fady pas( zacnéte
modrym krajnim pruhem na
okraji stfechy. Pfi pokladce druhé
a dal3ich fad pas( vzdy pokladej-
te modry spoj na ¢erveny spoj.

B Mechanické kotveni provedte
v oblasti pfekryvaného krajniho
pruhu cca 1 cm od okraje (hrana
talifové podlozky). Pocet

kotevnich prvki se ¥idi podle
CSN EN 1991-1-4. KdyZ se maji
pouzit pasy BauderTEC KSO, resp.
KSO SN, mechanické kotveni
pfedem rozvinutého pasu
provedte aZ po 10 minutach
odleZeni.

B Fo6lii na spodni strané pasu
nafiznéte jen po perforaci spoje.

B Perforovanou ochrannou f6lii na
spodni strané pasu stahujte jen
pod modrym krajnim pruhem.

B Zafiznéte rohy spodniho
prekryvaného pasu pod 45°
Ghlem.

B Podélné a pricné spoje a kapilary
v oblasti T-spoje natavujte
hofakem a pouZijte pfitlacny
valec.
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BauderTEC KSO SN
vrchni vrstva

B Vrchnivrstva BauderTEC KSO SN B Zafiznuti rohi

14

neni na celé spodni strané za
studena samolepici, v okrajové
oblasti je opatfen 8 cm Sirokym,
svafrovatelnym pruhem spoje.
Pokladka v plose

Pas rozrolujte a vyrovnejte.
Nafiznéte stahovaci félii 10 cm
pred koncem pasu v pficném spoji
ale f6lii nestahujte. Poté pomoci
tézkého navinovaciho jadra pas
cca do poloviny délky navinte
zpét. Pomoci noZe nafiznéte
stahovaci f6lii na spodni strané
pasu.

Stahovani félie na spodni strané
Stahnéte folii na spodni strané
pasu intenzivnim tahem

smérem dopfedu/nahoru.

Po preklopeni pficného okraje
pasu stahnéte ze spodni strany
pasu poslednich 10 cm stahovaci
folie.

Zafiznéte rohy spodniho
prekryvaného pasu pod 45°
Ghlem.

Poté v pficném spoji zapracujte
(ponotte) bfidlicny posyp do pasu
a rovnez i kapilary v T-spoji
pomoci malého hofaku nebo
horkovzdu$ného pfistroje a
aktivujte za studena samolepicf
kryci hmotu na spodni strané
horniho pasu.

Svafovani spojl

Podélné a pficné spoje a kapilary
v oblasti T-spoje natavuijte
hotakem a rozvélcujte pfitlacnym
valcem tak, aby se objevil
viditelny pruh vyteklého asfaltu
(navalek). KaZzdé dalsi napojeni
opracujte obdobnym zplsobem,
jako u pficného spoje.

Pokud se jako spodnf vrstva
hydroizolace pouZiji pasy
BauderTEC KSA, TEC KSA DUO
nebo TEC ELWS DUO, vrchni pés
BauderTEC KSO SN musf byt
poloZen krok za krokem.




BauderTEC KSO
vrchni vrstva (pro stfechy se sklonem = 2 % a bez
naSlapné nebo ochranné vrstvy)

Vrchni vrstva BauderTEC KSO je na B Zafiznuti rohd

spodni strané v okrajové oblasti Nejprve i u pasu BauderTEC KSO

vybaven druhym pruhem stahovaci zafiznéte rohy Sikmo. Poté

folie pro moZnost lepeni podélnych v pficném spoji zapracujte

spoji zplsobem hmota v hmoté. Je (ponoftte) bfidlicny posyp do pasu

urcen pro ploché stfechy bez arovnez i kapilary v T-spoji

provozni popf. ochranné vrstvy a pomoci malého hofaku nebo

spady = 2 %. horkovzdu$ného pfistroje a
aktivujte za studena samolepici

B Pokladka v ploSe kryci hmotu na spodni strané

Pas rozrolujte a vyrovnejte.

nanaseného pasu.

Nafiznéte stahovaci f6lii 10 cm B Svafovani spoji

pred koncem pasu v pficném spoji Podélné a pficné spoje a kapilary
ale folii nestahujte. Poté pomoci v oblasti T-spoje natavujte
téZkého navinovaciho jadra pas hofakem a rozvalcujte pfitlacnym
cca do poloviny délky navirite valcem tak, aby se objevil

zpét. Pomoci noZe nafiznéte viditelny pruh vyteklého asfaltu
stahovaci félii na spodni strané (navalek). Kazdé dalsi napojeni
pasu a toto rozhrani promitnéte opracujte obdobnym zplsobem,
na prekryvny pruh spoje jiz jako u pficného spoje.
poloZeného pasu avtomto misté ~ M Pokud se jako spodnivrstva

nariznéte na spoji félii.
Stahovani félie na spodni strané
Félii spoje stahnéte soucasné

se spodni stahovaci félii. Na jiz
poloZeném pasu v oblasti
pficného spoje stahnéte folii
spoje a taktéZ cca 15 cm nad
nabéznou hranou pficného spoje
a sklopte do strany.

Po pfeklopeni pficného okraje
pasu stahnéte ze spodni strany
pasu poslednich 10 cm stahovaci
folie.

Stahnéte f6lii intenzivnim

tahem smérem doptedu/nahoru,
tj. ve sméru pokladky.

hydroizolace pouziji pasy
BauderTEC KSA, TEC KSA DUO
nebo TEC ELWS DUO, vrchni pas
BauderTEC KSO musi byt poloZen
krok za krokem.
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Bauder s.r.o.

Chodovska 3/228

141 00 Praha 4 - Michle
Telefon +420 272766 272
Fax +420 272765 957
info@bauder.cz

www.bauder.cz

Polyuretan
izoluje lépe

BAUDER

stfechy s jistotou.

V3echny informace v této bruZufe jsou
zaloZené na soucasném stavu techniky.
Vyhrazujeme si pravo na zmény bez
predchoziho upozornéni. Informujte se
pfipadné o pfislusnych technickych
poznatcich platnych v dobé Vasi objednavky.
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