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POZOR! Pfi pouzivani elektrickych nastroji je tfeba k
ochrané pred elektrickym proudem, nebezpecim poranéni
a pozaru dodrzovat nasledujici zakladni bezpecnostni
opatreni.

Prectéte si a dodrzujte tyto pokyny dfive nez zacnete
pouzivat zafizeni.

Bezpecnostni pokyny si dobie uschovejte!

1.Udrzujte pracovisté v Cistoté ! Neporadek na pracovisti
znamena nebezpeci Urazu.

2. Zohlednujte vlivy okolniho prostredi!

Elektrické nafadi nevystavujte desti. Nepouzivejte elektrické
naradi ve vlhkém nebo mokrém prostfedi. Postarejte se o
dobré osvétleni. Nepouzivejte elektrické nafadi v blizkosti
hoflavych kapalin nebo plynd.

3. Chrante se pred elektrickym proudem!

Nedotykejte se télem uzemnénych véci, napfiklad trubek,
topnych téles, sporaka, chladnicek.

4. Zamezte pristupu déti!

Nedovolte jinym osobam, aby se dotykaly néastroje nebo
kabelu, udrzujte je v bezpetné vzdalenosti od Vaseho
pracovisté.

5. Své nastroje bezpeéné ukladejte!

Nepouzivané stroje musi byt uloZzeny v suché, uzamcené
mistnosti.

6. Nepretézujte své stroje!

V (pfedepsané oblasti vykonu pracujete Iépe a bezpecnéji.

7. Pouzivejte spravny stroj!

Nepouzivejte naradi k u€elim a pracim, pro které neni uréeno.
8.Noste vhodny pracovni odév!

Plechy maji velmi ostré hrany — noste ochranné rukavice!
Nenoste volné oble¢eni nebo Sperky. Muzete byt zachyceni
pohyblivymi &astmi. Pro praci venku Ize doporucit gumove
rukavice a neklouzavou obuv. V pfipadé dlouhych vlast noste
sitku na vlasy.

9. Nepouzivejte kabel v rozporu s jeho uréenim!

Nenoste nastroj za kabel a nepouzivejte kabel k vytahovani
zastrcky ze zasuvky. Kabel chrante prfed zarem, olejem a
ostrymi hranami.

10. Smérujte kabel stale dozadu smérem od stroje.

11. Pozor — Nebezpeci Urazu!

Pfed zapnutim stroje bezpodminecné zkontrolujte, zda &asti
téla nebo odévem nezasahujete do pracovniho prostoru stroje.
12. Zajistéte obrobek!

Pouzivejte upinaci pfipravky, aj. k zajisténi polohy obrobku.
Je tak bezpecnéji drzen nez Vasi rukou a umozriuje obsluhu
stroje obéma rukama.

13. Nenatahujte se za dosah Vaseho stanovisté !

Vyhybejte se nenormalnimu drzeni téla. ZajiStujte si bezpecny
, stabilni postoj a stale udrzujte rovnovahu.

14. Peclivé osSettujte stroj !

Ridte se ptedpisy pro Gdrzbu. Pravideln& kontrolujte zastréku a
kabel a v pfipadé poSkozeni je dejte vymeénit odbornikem.
Pravidelné kontrolujte prodluzovaci kabely a vyménujte
poskozené. Rukojeti udrzujte suché a Cisté.

15. Vytahujte sitovou zastrcku!

Kdyz se stroj nepouziva, pfed udrzbou a vyménou ¢asti stroje.
16. Nenechavejte klice nasazené! Pfed zapnutim
kontrolujte, zda jsou klice a sefizovaci nastroje odstranény.

17. Vyluéte nechténé zapnuti !

Naradi, pfipojené k elektrické siti, nenoste s prstem na spinaci.
Ujistéte se, Ze spina€ je pfi pfipojovani k elektrické siti
vypnuty.

18. Prodluzovaci kabel ve venkovnim prostredi.

Ve venkovnim prostfedi pouzivejte jen k tomu ucelu schvalené
a pfislusné oznacené prodluzovaci kabely.

19. Bud'te neustale pozorni !

Sledujte svoji praci. Postupujte rozumné. Nepouzivejte nastroj,
kdyz nejste soustfedéni.

20. Pravidelné kontrolujte stroj, zada nejevi znamky
poskozeni!

Pfed dalSim pouZitim nastroje peclivé zkontrolujte vSechny
¢asti stroje. Zkontrolujte fukénost pohyblivych &asti, zda se
pohybuji lehce nebo jestli nejsou poskozené. VSechny
soucasti musi byt spravné namontovany a splfiovat vSechny
podminky pro zaru¢eni bezvadného provozustroje.

Poskozena ochranna zafizeni a soucasti musi byt servisni
opravnou odborné& opraveny nebo vyménény, pokud neni v
provoznich navodech uvedeno néco jiného. Poskozené
spinate musi servisni dilna vyménit za nové. Nepouzivejte
naradi, u kterého se spina¢ neda zapnout a vypnout.

21. Pozor!

Pro Vasi vlastni bezpe€nost pouZivejte jen pfisluSenstvi a
doplriiky, které jsou uvedeny v navodu k obsluze nebo
doporuéeny vyrobcem nastroje. Pouziti jinych nastroji nebo
pfisluSenstvi, nez které jsou doporu€eny v navodu k obsluze,
muze pro Vas znamenat nebezpedi Urazu.

22. Magneticky ucinek!

Drzte stroj v dostate¢né vzdalenosti od predmétl, jez mohou
byt poskozeny magnety. Motor ma silny magnet, ktery maze
poskodit magnetické pasky, kreditni karty, pocitacové diskety
a naramkové hodinky.

23. Opravy na pohonu smi provadét jen odborny

elektrikar!
Toto elektrické naradi vyhovuje pfisluSnym bezpecnostnim
podminkam. Opravy smi provadét jen odborny elektrikar.
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Prectéte si pozorné navod k obsluze, abyste se seznamili se zachazenimas
moznostmi pouziti drazkovaciho stroje WUKO. Dbejte bezpe¢nostnich
predpist a peclivé si uschovejte navod k obsluze!

I. VSEOBECNE UDAJE KE STRESNIMU DRAZKOVACIMU STROJI WUKO 1008

Stroj na stfesni drazky WUKO se sklada z elektrické pohonné &asti a z mechanické pracovni hlavy.
Stroj vytvari na pfedem pravouhle ohranénych pasech plechu profil pro fasadni a dvojitou stojatou
drazku (viz nacrt 1). Az do minimalniho radiusu cca 2m je standardné dodany stroj pouzitelny také pro
kulaté (oblé) stfesni plochy.

Pro radius pod 2 m az cca 0,8 m se musi '
ohybaci kolejni¢ka vyménit za oblou
kolejnicku (mdze byt dodana jako

pfisluSenstvi).

Maximalni tloustka plechu pro pasy z ) ||=’
pozinkovaného ocelového plechu je 0,75

mm a z médi, hliniku nebo zinku 0,80

mm.

—

Nacrt 1

Hnaci ¢ast stroje WUKO 1008 je konstruovana v souladu s predpisy tfidy Il VDE 0740 a CEE 20.
Pfipojeni je proto mozné také do zasuvek bez ochranného kontaktu.

Il. TECHNICKE UDAJE:

Pohon: 230V/50Hz/2,1A/42W
Max. tloustka plechu:

e méd/hlinik/zinek: 0,80 mm

¢ pozink. ocelovy plech: 0,75 mm
Hmotnost: 7,8 k
Vibrace/zrychleni podle EN 28662 a EN 50144 ayhw = 6 m/s

Pramérna uroven hladiny hluku podle EN50144 LpAa =88dB

LpCpeak =108 dB

Lwa =101 dB

POZOR! Hladina hluku pfi praci muze pfesahnout 85 dB. Nosit prostfedky k ochrané
sluchu!

Ill. PRIPRAVA PASU PLECHU

1. Ohranéni

Ohranéni se provadi s pouzitim ohybacky WUKO (viz www.wuko.at) nebo ohybaciho stroje.
Pozadovana vySka hotové uhlové, stojaté nebo dvojitého stojaté drazky

stojatd drazka =vyska ohybu vlevo a vpravo

Priklad: vy8ka stojaté drazky 25 mm
ohyb vlevo 45 mm
ohyb vpravo 35 mm
= ztrata pfi drazkovani 80 mm
vychozi Sifka napf. 600 mm
=Vysledna Sitka 520 mm

POZOR! VysSkovy rozdil mezi obéma ohranénimi musi byt minimalné 10 mm a muze Cinit
max. 13mm.
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PFi vytvareni drazek existuji dvé moznosti (viz nacrt 2)

nebo

|Pozor! ohyby se musi pevné stlacit !

IV. SERIZENi STROJE

1. Pro soucasné profilovani obou
ohranénych past plechu — normalni
pripad. (viz nacrt 1)

= Rozpérna kladka v horni poloze (viz
nacrt 3). Pfestaveni se provadi
ota¢enim hvézdicové rukojeti.

Nacrt 3

Pozor! Volny prabézny rozmér mezi rozpérnou kladkou a ohybaci kolejnici je od vyrobce
nastaven cca na 20 mm a pfi normalnim provozu se nemusi sefizovat.

2. Pro oddélené profilovani obou ohranénych koncti

a) VysSi strana
= rozpeérna kladka v horni poloze

b) Nizkéa strana
= rozpeérna kladka v dolni poloze

50 mm
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— 3 PodiewiSky ohybupasiipleshu ——— |, g
Stroj je vySkové nastavitelny pomoci pojezdovy...
kladek tak, aby se pohyboval stale rovhobézné s
plechem. Konzoly kladek maji na zadni strané& dvé
znacky, ty odpovidaji vySce ohybui (vy$Siho ramene)
45 popf. 50 mm (viz nacrt 6).
e povolit Sroub (poz. 56)

¢ pojezdovou kladku posunout do pozadované
polohy
e utahnout Sroub (poz. 56)

Nacrt 6

4. Pro zaoblené, rozvinuté pasy plechu s vnéjSim polomérem mezi 0,8 —2 m
= ohybaci kolejnicku vymeénit za okrouhlou kolejni¢ku (je mozno dokoupit jako pfislusenstvi)
(viz nacrt 7):
¢ VVyjmout Sroub (poz. 56)
¢ Pravou pojezdovou kladku s konzolou S B
odstranit \) O
¢ Vyjmout tfi upevinovaci Srouby ohybaci

kolejnicky H ® @ ~

e Ohybaci kolejni¢ku vyjmout do strany

e Zkontrolovat, zda dva valcové koliky jsou ;
« Nainstalovat okrouhlou kolejni¢ku o@ CCD}) ‘

@|
i

-

jesté zasunuty do zakladni desky
\ |

o TFi Srouby pevné utahnout ‘
¢ Namontovat pojezdovou kladku s
konzolou

upevrovaci Srouby

Nacért 7

Dillezité! Srouby po kazdém sefizovani stroje a vyméné ohybaci kolejnicky
bezpodmineéné znovu pevné utahnoute, jinak by pri uvedeni do provozu mohlo
dojit k poSkozeni stroje.

V. UVEDENi DO PROVOZU
Pred uvedenim do provozu bezpodmine€né zkontrolujte nasledujici body:
¢ Je dodrZzena maximalni tloustka plechu?
¢ Nachazi se rozdil vy$ek obou ohranénych koncti mezi 10 — 12 mm?
¢ Jsou profilované kraje spravné sesazeny?
¢ Je stroj spravné sefizen ?
e Souhlasi napéti Vasi elektrické sité se sitovym napétim, uvedenym na typovém S&titku?

Jsou-li tyto predpoklady spinény, postupuje se nasledovné:

¢ Stroj nasadte na zacatek pasu plechu tak, aby plech s vy§Sim ohybem lezel na levé strané (viz
foto 1)

e Ohnuté hrany plechu se musi nachazet mezi ohybaci kolejni¢kou a pfedni tvarovou Celisti.

¢ Prava ruku dejte na rukojeti pohonu a leva ruku na drzadlo pracovni hlavy

¢ Stroj zapnéte stlaenim spinace na drzadle, pro trvaly chod soucasné stisknéte aretacni knoflik
a potom nejprve uvolnéte spina€ a pak aretaci. Vypnuti: Znovu stisknéte a povolte spinaé

e Stroj plynule posouvejte vpred rovnobézné s plechem.

Pozor! Rozpérna kladka musi stale dosedat na horni okraj plechu, jinak se stroj rozvibruje!
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Navod k obsluze 1008

Foto 1

Ma-li byt profilovani ukonéeno pred koncem pasu plechu (napf. kvili néjaké prekazce), pak bud
e stroj vypnéte a posunte dozadu nebo
¢ za chodu stroje pfi sou€asném pohybu vpfed stroj zvedriete = stroj vyjizdi z profilu

vrw

Pozor! U hifebenovych napojeni a prechodti s podélného spoje v pricny je treba dbat
zvysSené opatrnosti.
Bez odstfizeni rohti vmohou vzniknout ,profilové uzly“ s tloustkou plechu 2 mm,
pFes které se v zadném pfipadé nesmi se strojem prejizdét: NEBEZPECi ZLOMENI!

VI. UDRZBA

Se strojem je tfeba zachazet Setrné a chranit jej pfed nadmérnym znegisténim!

Vétraci drazky stroje udrzujte vzdy Cisté!

VSechna loziska jsou opatfena dlouhodobou mazaci naplni. Jednou za rok maznici (poz. 48) naplnit
loziskovou vazelinou.

P¥i trvalém pouzivani se doporuCuje kazdoro€ni kontrola stroje v servisni dilné. Opravy smi provadeét

jen odbornik. Adresu nejbliz§i servisni opravny se dozvite u Vaseho prodejce WUKO.

IV. ZARUKA

WUKO Maschinenbau GmbH, Dr. Maleta-Str. 1, A-4664 Oberweis, Tel. +43(0)7612-77500, Fax +43(0)7612-77500 14 www.wuko.at
tech. zmény vyhrazeny strana 7




nespadaji Skody nebo vady v disledku elektrického pfipojeni stroje v rozporu s predpisy,
neodborného zachazeni, pfetizeni, opotfebeni, jakoz i nedodrzeni navodl k pouziti.

Reklamace na zakladé neodborné provedené nebo vibec neprovadéné udrzby a ¢isténi nemuize
byt uznana. Na rozebrané vyrobky zaruéni naroky zanikaiji.

3.V pripadé zaru¢niho naroku poslete kompletni stroj s nakupnimi podklady postou nebo balikovou
sluzbou nevyplacené pfimo vyrobci nebo Vasemu prodejci WUKO. Pfi zasilani stroje je nutno
dbat, aby zasilka byla dobfe zabalena a opatfena Uplnymi udaji o odesilateli a stru€énym popisem
zavady.

4. ZaruCni plnéni bude provedeno bez jakékoliv fakturace; toto plnéni nebude mit za nasledek
prodlouzeni ani novy zacatek béhu zaru¢ni doby. Vyménéné soucasti se stavaji nasim
vlastnictvim.

Elektrické nafadi nehazejte do domovniho odpadu!

Podle Evropské smérnice 2002/96/EG o elektrickém a elektronickém odpadu a

jejiho pfevedeni do narodniho prava se vyfazené elektrické nafadi musi odevzdavat k
ekologické recyklaci.
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EU-Prohlaseni o shodé

Vyrobce:

WUKO Maschinenbau GmbH
Dr. Maleta-Str. 1

A-4664 Oberweis

Tel. +43 7612 77500

Fax + 43 7612 77500 14

prohlasuje timto, ze dale oznaceny stroj

Stresni drazkovaci stroj WUKO-1008

vyrobni Cislo:

popsany v pfilozené dokumentaci, se shoduje s ustanovenimi Bezpecnostniho
vyhlasky Stroje — MSV, spolk. véstnik €. 306/1994 a tim i s upravenymi Smérnicemi
Stroje 89/392/ES a 89/336/ES v platném znéni.

PouZzité harmonizované normy, zejména:

EN 50144

EN 55014

EN 28662-1
EN 60555

HD 400

EN 292-1:1991
EN 292-2:1991

Pertti Hakala
(Feditel)

Oberweis, ¢erven 2002
Misto, datum podpis
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NAHRADNI DIiLY PRO HLAVU STRESNIHO DRAZKOVACIi STROJE WUKO 1008

Pol. | ks Nazev 26 |1 |pfidrz. rameno 54 |1 |S3roub

1 1 | zakl. deska (jen u P 22) 27 |1 [kryt plasté 55 [1 |[Sroub

2 1 | zadni Uloz. deska 28 |2 |desti¢ka k nastaveni 56 |2 |[Sroub

3 1 | stfedni Ulozna deska tlaku 57 |1 | 3roub

4 1 | pFedni ulozna deska 29 [1 |pruzina 58 [2 | 3roub

5 1 | h¥idel kulisy 30 |2 |valcove tlacitko 59 [2 [&roub

6 1 |pist 31 [1 |hvézdic. rukojet 60 [1 |Sroub

7 1 | ojnice 32 [1 |kulicka 61 |2 |[Sroub

8 1 | vystifednikovy hidel 33 |3 [talifové pruziny 62 [1 [&roub

9 1 |vedeni 34 |1 |Sroub 63 |1 |3roub

10 1 |kulisa 35 |1 |lozisko 64 |2 |Sroub
10A |1 |vyztuZeni pro kulisu 35A |1 |[loZisko 65 |1 |Sroub

11 [1 | pFedni uloZeni elisti 36 |1 |loZisko 66 |2 | Sroub

12 [1 |pFedni tvar. &elist 37 [2 | kluzné loZisko 67 [1 |[3roub

13 |1 |zadni uloZeni &elisti 38 |2 |kluzné lozZisko 68 [1 |[Sroub

14 1 | zadni tvar. gelist 39 [1 |zavitovy kus 69 [1 [&roub

15 2 | vodici klouzatka 40 |1 |kluzné loZisko 70 |1 |kolik

16 1 | ohybaci kolejni¢ka 41 |2 |kluzné loZisko 71 |5 |kolik

17 1 [kotevni deska 42 |1 | pojist. krouzek 72 |1 | lamin. pruzina

18 1 | kotva 43 |1 |pojist. krouzek 73 |2 |rozpér. poj. krouzek
19 1 | rozpérna kladka 44 |2 | pojist. krouzek 74 |4 | rozpér. poj. krouZek
20 2 | konzola kladky(jen u P. 45 |1 | kolik 75 [2 | Sroub

20A) 46 [2 |pfilozka 76 [2 | podlozka

20A [2 | hfidel pro konzolu 47 |1 |pfilozka 77 [1 | Sroub

21 2 | pojezd. kladky (jen u pol. 48 |1 |tlak. maznicka 78 |2 |Sroub

125) 49 |2 |pfilozka 79 |1 |rozp&mé pouzdro

22 1 | uloZeni pruZiny 50 |2 |pfilozka 125[2 | pryz. krouzek

23 1 |[zadni plast 51 [8 |rozpér. poj. krouzky

24 1 | distanéni hridel 52 |8 |Srouby

25 1 |[predni kryt 53 [1 |S8roub

('374)(3'{)@(301‘?9)

ﬁ%z 5D

6‘7 sfs

566927

@ @

strana

v s

bkl |

~ ‘)
46X 4k




WUK0°

NAHRADNI DiLY PRO POHON STRESNIHO DRAZKOVACIHO STROJE WUKO 1008

Pol. ks Nazev
2 1 vykonovy Stitek
4 1 pfipojné vedeni

100 1 kryt

104 1 rukojet

105 1 vynuti

106 1 kotva

107 1 ventilator

108 1 kuliCkové loZisko

109 1 podlozka

112 1 pryz. pouzdro

117 1 vedeni (vodi€)

118 1 vedeni

130 1 krouzek

135 1 spinaé

140 1 kondenzator

ks

Pol. Nazev

207 1 krytka

210 1 vrtaci vieteno

211 1 kuliCkové lozisko

212 1 planetovy nosi¢

213 3 planetové kolo

214 1 planetovy vénec

215 2 podlozka

216 8 kulicka

217 1 ozubené kolo

218 15 | kulicka

219 1 podlozka

220 1 rozpérny pojist. krouzek

222 1 krouzek

431 2 uhlik. kartacek s drzenim
1000 1 sada Sroubu
1200 1 sada pro udrzbu
1201 2 uhlik. kartac¢(ek)
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