SCHLEBACH falcovaci stroj PICCOLO

Navod na obsluhu

Navod na obsluhu falcovacieho stroja PICCOLO



Univerzalna falcovacka Schlebach PICCOLO je pouzitel'nd na dole uvedené prace
falcovanim na streche a stene. Vsetky ostatné prace, okrem uvedenych v tomto ndvode na
obsluhu, st zasadne vylucené.

* dvojity stojaty falc s profilovym pasom na rovnych alebo Sikmych plochach ( streche)
* dvojity stojaty falc s ohnutym profilom pasu od R = 600 mm

* uhlovy falc s profilovym pasom na rovnych alebo Sikmych plochach ( strecha, stena)
* uhlovy falc s ohnutym profilom pasu od R = 600 mm

Schlebach profilovaci stroj SPM 30/80 alebo SPA alebo Mini-Prof sa pouziva k priprave
naprofilovanych pasov.

Dolezité je presné zakladné nastavenie profilovacieho stroja. Na nasledujicom obrazku
su uvedené menitel’né rozmery:

Rozmer A mozno jednoducho kontrolovat’ prichytkou. Prichytku zaveste a pohybujte prie¢ne
(rozmer 9mm). Ak ma voOl'u, je rozmer v poriadku, ale ak zadrhéava je naprofilovana hrana
prilis Siroka.

1.Material a hrubka materialu

Titanzinok ,, VM Zinc* do 0,8 mm hribky
Med ,,MKM* do 0,8 mm hrubky
Hlinik ,,Prefalz* do 0,8 mm hrubky

Nerezova ocel ,,Uginox* do 0,8 mm hrubky ( Pozor dodrzujte pokyny pri pokladke!)
Ocel'ovy plech pozinkovany do 0,7 mm hrubky

2.Priprava falcovania

Rozlozené a prichytkou pripevnené pasy spojte vo vzdialenosti cca 80 — 100 cm. Potom
stlacte falcovacimi klieStami alebo uhlovym uzatvaracom falcu jednotlivé prekryvajice sa
hrany.

3. Falcovackou PICCOLO falcujte zasadne zl'ava doprava. Polozenim pasu si mozete urcit’

smer pokladania zdola hore alebo naopak.

4.Nasadenie stroja na falc.



Falc preddformujte v diZke stroja cca 35 cm podl'a nasledujucej schémy.

1. par rolen

2. par rolen

e

Z nastavenia skusobného falcu v dielni st dobre poznatel'né odstupy a prechody Styroch
falcovacich postupov.

Dalej upevnite cca 1 m dlhy naprofilovany zbytkovy material na pas a uzavrite uhlovymi
falcovacimi klieStami zaciatok a koniec tohto pasu. Nasad’te PICCOLO na pripraveny falc.
Prvy par koliesok musi pritom sediet’ pod uhlovym falcom. Potom manipulujte pakou ,,A*.
Zapnite PICCOLO a nechajte ho dojst’ az do stredu pasu a vypnite.

Urobte na plechu pred prednymi a zadnymi kolieskami znacku a vyberte stroj z falcu.
Teraz su jednotlivé pracovné postupy a formovanie 4 parov falcovacich koliesok viditeI'né.
Touto ru¢nou pripravou by mal byt tvar na pase pripraveny.

Pri pouZiti na streche musi byt uhlovy falc uzavrety najmenej v dizke 20 cm a PICCOLO
musi sediet’ obidvoma prednymi kolieskami pod uhlovym faldom. Prechod z uhlového faldu
na dvojity musi byt’ prelozeny v dizke cca 5 cm na 45°.

Upinaciou pakou ,,A* nastavite na stroj pritlak.

Upinacia paka vpredu - PICCOLO je otvorené¢ k nasadeniu alebo vybratiu z falcu
Upinacia paka vzadu - PICCOLO je pod tlakom a pripraven¢ k falcovaniu.

Pravidlo:
Ak sa da upinacia paka l'ahko ovladat’, je priprava k falcovaniu spravna.

Pracujte zdsadne plnym tlakom, upinacia paka ,,A*“ musi byt na doraz kone¢nej pozicie.

Postup dopredu:

Uvolnite kontramatku a zvyste tlak otoCenim Sesthrannej skrutky M12 — §irka kl'aica 19 mm
vl'avo. Potom znovu dotiahnite kontramatku smerom k ramu.

Postup dozadu:

Uvolnite kontramatku a oto¢te prednt Sesthrannit maticu M 12 proti ramu vpravo. Potom
dotiahnite kontramatku.

Pozor: nastavenie prevadzajte zl'ahka.

Na vykresoch na konci tohto navodu st uvedené postupy zretel'ne znazornené.



Priprava k falcovaniu uhlového falcu.

Vyskrutkujte falcovacie kolieska 3A a 4A. Na poziciu 4 nasad’te voI'né koliesko s oznacenim
WES. Toto koliesko mé rozmer a tvar totozny s falcovacim kolieskom 2A. Na pozicii 3 nie je
nutné Ziadne koliesko.
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Rolria 3 - pri uhlovom falci
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Smer pohybu - lava saba rolni

Rolna 4 - pri uhlovom falci
vymenit' za roliu WFS

Rolna 2

Rolna 3

Rolna 4

Falcovanie uhlového falcu

Platia tu rovnaké podmienky ako u dvojitého stojatého falcu. Rozdiel je len v predfalcovani.
Stlacte dopredu uhlovy falc na dlzku stroja a nasad’te PICCOLO na pripraveny falc.

Falcovanie oblukovych striech



Pre tuto montaz su nutné profilované, oblukové pasy. Pre zakruzovanie oblukového pasu
odpora¢ame stroj Schlebach RBM. PICCOLO je vybavené otoénym kibom a d4 sa nastavit’
na polomer od 600 mm. Pred nastavenim na zaoblenie vyskrutkujte zo stroja cap C ( otd€anim
vlavo). Teraz mozete nastavit PICCOLO na polomer. Oto¢nu rukovét’ B otocte vlavo.
Obidva predné falcovacie pary koliesok v kibe natoéte. Potom nastavte PICCOLO na obliik.
Oto¢ntl rukovét’ B nastavte tak, aby uhol sklonu falcovacich koliesok odpovedal polomeru
sklonu. Overte €1 ja nasadenie vSetkych rolni k ohybaniu rovnomerné.

Priprava k falcovaniu zodpoveda falcovaniu rovnych pasov podla predchadzajucich pokynov.
Pozor: ak chcete znovu falcovat’ priame pasy, musite naskrutkovat’ cap C.

Nasadenie nerezovej ocele - UGINOX 0,4 a 0,5 mm hrubky.

Pri falcovani UGINOXu dbajte na nasledujuce odchylky.

Musite vymenit’ sadu falcovacich rolni na pozicii 6 podla nasledujuceho vykresu. Tuto sadu
koliesok si mdzete objednat’ pod obj.C.“FALZUGIN*. Sucasne dbajte na postup pokladania,
len pri dodrZani predpisanych pokynov pri pokladani UGINOX sa vyhnete extrémnym
vydutiam ploch.

Prestavba parov koliesok PICCOLO na spracovanie nerezovej ocele — UGINOX

Pohl’ad na stroj zospodu

Stroj v Standardnom prevedeni Stroj prestavany na usl'achtili ocel’

Vymena koliesok: 1A, 2A, 4A,3 a4
Falcovanie matnych ( predzvetralych ) materialov



Pokial’ nie st pasy napr. z titanzinku ihned” po polozeni falcované, v kratkej dobe povrch
materidlu zvetrd pdsobenim poveternostnych vplyvov. Je preto nutné hranu uhlového falcu
(obrazok) trochu naolejovat’ pomocou handricky alebo hubky, aby sa zvetrany material pri
prechode strojom nezadrhaval. Bez naolejovania je mozné, Ze asi po 1,5 m falc nezavrie, ale
sa iba jednoducho stlaci dole.

Falcovanie pasov s vlozenou tesniacou paskou.

Pri pouziti tesniacej pasky hrubky 1 mm nie je nutné urobit’ Upravu profilu. Iba v kratSom
odstupe (cca 50 cm) sa musi uhlovy falc stlacit’ a najmenej v useku prichytky podl’a moznosti
¢o najviac pritlacit’ hore (obrazok).

Pri pouziti tesniacej pasky hrubky 2 mm (napr. ILMOD) je nutné, aby falcovacia hrana na
prekrytie bola uz pri profilovani predizena na 1,5 mm. Zakladné nastavenie 10 mm nie je
dostadujuce. Uhlovy falc musi byt v celej dizke pevne uzavrety.

Hlavne v priestoroch prichytky je doélezité uhlovy falc jemne naolejovat’. Je nebezpecenstvo,
ze sa falc na konci prichytky otvori. Falcovanie musi byt’ prevedené ihned’ po polozeni pasov,
nez tesniaca paska napuci.

Elektrické pripojenie : striedavy prad 230 v, 50 Hz

Poistka: 16 Amp

Pri dodévke pradu na vzdialenost’ nad 25 m je potrebné pouzit’ kabel priemeru 2,5 mm.
Vybavenie prepinaca isticom proti predpdtiu 5 Amp.

Pokyny k udrzbe:

Ozubené kolesa a retaz nahonu je potrebné pravidelne mazat’.

Otocte PICCOLO a otvorte stroj upinacou pakou ,,A“. Nastriekajte ozubené kolesd sprejom
(odporacame Lubcon Grizzly Grease Nr.1), retaze koliesok nastriekajte sprejom na retaze
a posuvné hriadele namazte riedkym olejom.

Bezpec€nostné pokyny

Pred otvorenim krytu pred ovladacim panelom vytiahnite vzdy zastrcku zo siete!
Nikdy nenoste, alebo nat’ahajte stroj za kabel!

Préce na elektrickych komponentoch dajte robit’ len odbornikom!

Nikdy nenechévajte PICCOLO na streche bez dozoru!

PICCOLO — nastavenie pritlaku
(pohlad zospodu)
1. Uzavrite stroj upinacou pakou
Na nastavenie zadného ramu uvolnite kontramatku 2 (detail A)
Maticu 3 otocte v smere hodinovych ruciciek kI'icom 19 — pritlak sa zvysi
Kontramaticu 2 znovu pevne dotiahnite
Na nastavenie predného ramu uvol'nite kontramaticu 5 (detail B)
Skrutku 4 otocte klI'i¢om 19 v smere hodinovych ruciciek — pritlak sa zvysi
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predny ram

Zoznam dielov stroja Schlebach PICCOLO
riadiaci panel 230 V

riadiaci panel 115V

sietovy vypinac

ochranny kryt

sietove pripojenie

pripojny kabel

kablovy skrut.kus

kablové vedenie

9. kablové vedenie

10.kablova prichytka

11.valcova skrutka

12.8esthrannd skrutka

13.0zubeny tanier

14 krizova skrutka s polgul’atou hlavou
15.ploché zéstr€ka izolovana

16.plocha zastrcka izolovana

17 kablovy kryt gul’aty

18.puzdro zily kablu
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